OPIS URZADZENIA

Zaktadka 20/30 mm

LEISTER Uniplan S

Czesci podstawowe

. Obudowa

. Przewdd zasilajgcy

. Dmuchawa gorgcego powietrza
Dysza

Przewdd zasilajgcy

. Rolka napedowa/ dociskowa
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. Pasek dociskajacy

. Rolka prowadzaca

. Rolka napedowa

10. Rolka sterujgca

11. Mechanizm podnoszacy
12. Filtr powietrza
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13. Reczny ogranicznik doptywu powietrza

Obstuga urz gdzenia
14. Dzwignia mechanizmu podnoszacego
15. Przycisk napedu
16. Regulator predkosci zgrzewania
17. Przycisk dmuchawy

18. Regulator temperatury powietrza
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19. Dwustopniowy przetacznik przeptywu

powietrza

20. Dzwignia dmuchawy

21. Bezpiecznik
Bezpiecznik
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OBSLUGA LEISTER Uniplan S

Przygotowanie urz adzenia

Sprawdzi¢ pozycje wyjsciowg dyszy zgrzewajacej (patrz
rysunek)
Podtaczy¢ urzadzenie do zrédta zasilania.

Pozycjonowanie urz adzenia

Wysuna¢ i podnies¢ dmuchaw e (3) za pomocg dzwigni (20) do momentu
zablokowania potozenia w gornej pozycji.

Za pomocg dzwigni podno $nika (14) przestawi¢ mechanizm podnosz acy (11) w
taki sposob, aby rolka napedowa/dociskowa (6) byty luzne.

Ustawic¢ urzadzenie nad natozonymi na siebie materiatami. Zewnetrzna krawedz rolki
nap edowej/dociskowej (6) musi zosta¢ umiejscowiona réwno z krawedzig zaktadki.
Za pomocg dzwigni podno s$nika (11) opuscic¢ urzadzenie na materiat przeznaczony
do zgrzania.

Parametry zgrzewania

Ustawi¢ predkos¢ zgrzewania za pomoca regulatora pr edko $ci (16).

Ustawi¢ pozadang temperature regulatorem temperatury zgrzewania (18)

Ustawi¢ przycisk dmuchawy (17) w pozycji |. Ustawi¢ przetacznik przeptywu
powietrza (19) w pozycji 3 i odczeka¢ 3-5 minut az pelhego nagrzania sie
urzadzenia.

WAZNE: zbyt niskie napi ecie
W przypadku, gdy maksymalna temperatura nie zostaje osiggnieta nalezy zredukowac
przeptyw powietrza za pomocg przetacznika (19) oraz recznego ogranicznika doptywu
powietrza (13).

Proces zgrzewania

Dmuchaw e goracego powietrza (3) dosungé do konca za pomocg dzwigni
dmuchawy (20) w taki sposob, aby dysza gorgcego powietrza znalazta sie pomiedzy
zgrzewanymi warstwami materialu i od razu nacisngé przycisk nap edu (15)
(zgrzewanie rozpoczete).

Kontrolowaé proces zgrzewania. Jezeli zajdzie taka koniecznos$¢, dostosowaé
predko$¢ zgrzewania regulatorem (16) . Prowadzi¢ urzadzenie prosto wzdtuz
zaktadki.

Wytaczy¢ przycisk nap edu (15).

Po zakonczeniu zgrzewania ustawiC regulator temperatury powietrza (18) w
pozycji 0 i pozostawi¢ pracujgce urzadzenie przez kilka minut w celu wychtodzenia
elementow grzejnych. Nastepnie wytaczy¢ dmuchawe przyciskiem (17).

Odtaczy¢ urzadzenie od zrodia zasilania.
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